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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

A. IDENTITAS PENGABDIAN KEPADA MASYARAKAT  

1. JUDUL PENGABDIAN 

 

 

 

2. BIDANG, TEMA, TOPIK, DAN RUMPUN BIDANG ILMU 

Bidang Fokus / 

Bidang Unggulan 

Tema Topik (jika ada) Rumpun Bidang Ilmu 

 Tenaga Ahli Energi dan Sumberdaya 

Manusia 

 Teknik Mesin 

 

B. IDENTITAS PELAKSANA 

Nama Institusi Program Studi Bidang Tugas ID Sinta H-Index 

Saptyaji H Politeknik 

LPP 

Teknologi 

Mesin 

Tenaga Ahli 6777234 2 

Arif Hidayat Politeknik 

LPP 

Teknologi 

Mesin 

Tenaga Ahli 6719551 0 

Yunaidi Politeknik 

LPP 

Teknologi 

Mesin 

Tenaga Ahli 6065307 3 

 

C. MITRA KERJASAMA PENGABDIAN KEPADA MASYARAKAT 

Mitra Nama Mitra 

Industri PT. Indo Gula Pastika 

 

D. LUARAN DAN TARGET CAPAIAN 

1. Luaran Wajib 

Tahun 

 

Jenis Luaran Status Target Capaian 

 

Keterangan 

 
2023 Laporan Akhir Selesai Dokumen laporan akhir 

Tenaga Ahli Evaluasi Peningkatan Kompetensi Karyawan dan Peningkatan 

Kinerja Boiler 

PT. Indo Gula  Pastika 
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E. ANGGARAN 

Rencana anggaran biaya sepebuhnya ditanggung oleh PT. Indo Gula Pastika 

sebesar Rp 5.000.000 (Lima Juta Rupiah) 
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BAB II 

PELAKSANAAN 

 

A. RINGKASAN 

Dalam operasional pabrik gula Boiler menjadi bagian terpentingnya, 

dikarenakan boiler mengsailkan uap untuk menghasilkan listrik dan digunakan 

untuk kebutuhan proses pabrik gula. Boiler yang digunakan di PT. Indo Gula 

Pastika merupakan boiler pipa air dengan design monodrum dan menggunakan 

bahan bakar ampas tebu. Kondisi terkini pada saat operasional kebutuhan bahan 

bakar untuk proses pembakaran di boiler melebihi jumlah tebu yang digiling. 

Maka dari itu perusahaan masih membutuhkan bahan bakar tambahan untuk 

menunjang operasional boiler. Dengan kendala tersbut maka dilakansakanlah 

audit operasional boiler dan assesment kinerja operator boiler untuk mencari 

solusi dari kendala yang dihadapi 

 

B. METODE PELAKSANAAN 

Kegiatan ini dilaksanakan pada tanggal 10-11 Juli 2023 dengan survey 

lapangan, analisis data operasional dan FGD dengan karyawan dan pimpinan 

perusahaan.. 

 

C. HASIL  

Hasil dari pengabdian ini adalah PT. Indo Gula Pastika bisa lebih efisien dalam 

penggunaan energi dalam proses pembuatan gula dan juga peningkatan 

kompetensi karyawan sebagai asset perusahaan. 
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LAMPIRAN 

a. Foto Data 
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 PT. INDO GULA PASTIKA 
 Jl. Raya Sragen Timur  Km. 15  Banaran, Sambungmacan, Sragen, Jawa Tengah. 
 Email : info.indogulapastika@gmail.com / sdmindogulapastika@yahoo.com 
 Telp/WA : 081779471468 

Nomor  : 01/Dir.IGP/VII/2023      Sragen, 07 Juli 2023 

Hal  : Permohonan Bantuan 

Lampiran  : - 

 

Kepada Yth. 

Bapak Saptyaji 

Di Yogyakarta. 

 

Dengan Hormat, 

 Sehubungan dengan kebutuhan di perusahaan kami, terutama untuk evaluasi dan peningkatan 

kinerja Boiler, dengan ini kami mohon bantuan Bapak untuk melakukan hal - hal berikut di pabrik kami: 

1. Assessment Kinerja Boiler. 

2. Peningkatan Kompetensi Karyawan. 

 Adapun waktu dan pelaksanaan kami harapkan bisa terselenggara antara tanggal 10 Juli 2023 s.d. 

11 Juli 2023. Untuk efektivitas evaluasi/audit kinerja boiler, kami harapkan adanya tenaga bantuan sebagai 

anggota tim : 

1. Sdr. Yunaidi dan 

2. Sdr. Arif Hidayat 

 Demikian kami sampaikan dan terima kasih atas perhatian serta kerjasamanya. 

 

 Hormat Kami, 

 

 

 Tamino 

 Direktur 

 

 

mailto:indogulapastika@gmail.com


POLITHKT{ IK LPP YOGYAKARTA
Penyedia SDM Ferkebunan yang Profesional dan Eerkarakter

SURAT TUGAS
No : 1 SlSTruf PMlYlI{2023

Sehubungan dengan adanya surat pemberitahuan dari PT. Indo Gula Plastika terkait dengan

kegiatan "Evaluasi Peningkatan Kompetensi Karyawan dan Feningkatan Kinerja Boiler pada

tanggal 10-11 Jili 2A23", maka bersama ini Direktur Politeknik LPP menugaskan kepada

I)osen tetap yang narnanya tercantum pada lampiran surat ini untuk menjadi Asesor, dalam
kegiatan Pengabdian kepada Masyarakat (Pkh,I) tersebut. Selanjutnya Dosen berkoordinasi
dengan UPPM Politeknik LPP dalam hal pelaksanaan, monitoring, evaluasi pelaksanaan dan
pelaporan dari hasil kegiatan Pengabdian kepada Masyarakat yang akan dilaksan akan.

Demikian agar dilaksanakan dengan sebaik-baiknya.

Yogyakarta, Jttli 2023

Direktur
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Saputri. S "T., Iv{.Eng. lr. M S.T'., M.Eng.lPM

Jl. Lpp No. lA, Balapan, Yogyakarta 55222 | {A274} 555776 | surat,grpolteklpp.ac.id
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Lampiran Surat Tugas No: I8/ST/UPPM NIU2023
JuduUKegiatan

Evaluasi Peningkatan Kompetensi Karyawan dan

Peningkatan Kinerja Boiler diselenggarakan pada

tanggal 10-11 Juli 2023 di PT Indo Gula Plastika.

Pelaksana

Saptyaji Harnowo, S.T., M"Eng

Yunaidi, S.T., M.Eng

Arif Hidayat, S.T'., M.Eng
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Keterangan
Asesor
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